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Was ist ein
Druckluftnetzwerk?

Ein Druckluftnetzwerk dient zur Beférderung der Druckluft
vom Kompressor zu den Enthahmepunkten im Betrieb.

Die Rohrleitungssysteme von Prevost bestehen aus 100%igen
Aluminiumrohren, die mindestens 2,5 m tiber dem Boden

zu installieren sind.

Von diesen Hauptleitungen gehen Rohre mit kleinerem
Durchmesser ab, die sog. Ableitungen.

Sie enden ca. 1,2 m Giber dem Boden.

Diese Ableitungen enden als Entnahmestellen, an denen
Druckluft Gber verschiedene Komponenten (Sicherheitskupplungen,
Filter, Schlauche usw.) genutzt werden kann.

DIMENSIONIERUNG EINES
DRUCKLUFTNETZWERKES

FUr die Konzipierung des Druckluftnetzwerkes
ist der benotigte Rohrdurchmesser unter
BerUcksichtigung der folgenden Faktoren

zu ermitteln:

m geforderte DurchfluBmenge
m LAnge der Hauptleitung

Anhand der nachstehenden Tabelle

l&sst sich der Leitungsdurchmesser fur
einen Betriebsdruck von 8 bar bei einem
maximalen Druckverlust von 5 % ermitteln.




DIMENSIONIERUNG
EINES OFFENEN
DRUCKLUFTNETZWERKES

Druck: 8 bar | Max. Druckverlust 5 % (0,4 bar) | Max. Stromungsgeschwindigkeit: 10 m/s

25 25 25 32

2,2 3 22 367 13 16 16 20 20 25
3 4 30 500 18 16 20 20 25 25 25 32 32 32
4 55 40 667 24 20 20 25 25 32 32 32 32 32
5,5 7,5 50 834 29 20 25 25 25 32 32 32 40 40
7,5 10 70 1167 41 20 25 25 32 32 40 40 40 40
11 15 100 1667 59 25 32 32 32 40 40 40 50 50
15 20 150 2500 88 32 32 32 40 50 50 50 50 63
18 25 180 3000 106 32 32 40 40 50 50 50 63 63
22 30 220 3667 129 40 40 40 50 50 50 63 63 63
26 35 260 4334 163 40 40 40 50 50 63 63 63 63
30 40 300 5000 176 40 40 50 50 63 63 63 63 80
37 50 370 6167 218 50 50 50 50 63 63 63 80 80
45 60 450 7500 265 50 50 50 63 63 80 80 80 80
55 75 550 9167 324 63 63 63 63 80 80 80 80 100
75 100 750 12500 441 63 63 63 80 80 80 100 100 100
90 120 900 15000 529 80 80 80 80 80 100 100 100 100
110 150 1100 18334 647 80 80 80 80 100 100 100 100
130 175 1300 21667 765 80 80 80 80 100 100 100
160 215 1600 26667 941 100 100 100 100 100
200 270 2000 = 33334 1176 100 100 100 100

* Diese Werte kdénnen etwas von den Angaben des Leitungstechnikers abweichen

MATERIALDILATATION

Bei Temperaturschwankungen dehnt sich das Aluminium aus bzw.
zieht sich zusammen (Dilatation und Kontraktion). Zum Ausgleich sind
entsprechende Absorptionsvorrichtungen an den Leitungen vorzusehen.

m Bei kleinen Leitungsdurchmessern gentigt hierzu eine
Schlauchverbindung (LAM).

m Bei groBeren Leitungsdurchmessern ist ein Dilatationsset erforderlich.

Ein Dilatationsschlauch ist notwendig, sobald eine Gerade 50 Langenmeter
Uberschreitet Auf diese Weise lassen sich auch Richtungsénderungen
(Winkel) vornehmen oder Hindernisse in der Werkstatt

(Pfosten, Pfeiler usw.) umgehen.



DIMENSIONIERUNG
EINES GESCHLOSSENEN
DRUCKLUFTNETZWERKES

Druck: 8 bar | Max. Druckverlust 5 % (0,4 bar) | Max. Stromungsgeschwindigkeit: 10 m/s

Kompressor*

Lange der Hauptleitung

Leistung

3 4 30 500 18 16 16
4 55 40 667 24 16 16
5,5 7,5 50 834 29 16 20
7,5 10 70 1167 41 20 20
11 15 100 1667 59 20 25
15 20 150 2500 88 25 25
18 25 180 3000 106 25 25
22 30 220 3667 129 25 32
26 35 260 4334 163 32 32
30 40 300 5000 176 32 32
37 50 370 6167 218 32 32
45 60 450 7500 265 40 40
55 75 550 9167 324 40 40
75 100 750 12500 441 50 50
90 120 900 15000 529 50 50
110 150 1100 18334 647 63 63
130 175 1300 21667 765 63 63
160 215 1600 26667 941 63 63
200 270 2000 = 33334 1176 80 80
250 340 2500 @ 41667 @ 1471 80 80
300 405 3000 | 50000 | 1765 100 100
350 475 3500 58334 = 20569 100 100
400 540 4000 66667 @ 2353 100 100

* Diese Werte kénnen etwas von den Angaben des Leitungstechnikers abweichen

DILATATIONSKOEFFIZIENT: 0,024 mm pro METER und °C.

" ouohsar [ 50m [100m] 8m [0 m 500 m [750m 1650m [1360m)
2,2 3 22 367 13 16 16 16 16 20 20 20 20 25

16 20 20 20 25 25 25

20 20 25 25 25 25 32

20 20 25 25 25 32 32

20 25 25 32 32 32 32

25 25 32 32 32 40 40

32 32 32 40 40 40 40

32 32 40 40 40 50 50

32 40 40 40 50 50 50

32 40 40 50 50 50 50

40 40 50 50 50 50 63

40 40 50 50 50 63 63

40 50 50 63 63 63 63

50 50 63 63 63 63 80

50 63 63 63 80 80 80

50 63 63 80 80 80 80

63 63 80 80 80 80 100
63 63 80 80 80 100 100
63 80 80 80 100 100 100
80 80 80 100 100 100 100
80 80 100 100 100

100 100 100 100

100 100 100

100 100

DIE DILATATION ERRECHNET SICH WIE FOLGT:

(3

C =  DILATATIONSKOEFFIZIENT (0,024 mm)
L =  LANGE DER GERADEN (m)
AT® = DIFFERENZ ZWISCHEN HOCHST- UND TIEFSTTEMPERATUR IM RAUM IN °C.

DL = GESAMTDILATATION (mm)

D.H. DL=CxLxAT°

BEISPIEL:

Verlegung einer 20 m langen Leitung mit @ 40

und einer Raumtemperatur von 15 °C, die einer
Temperatur von max. 40 °C standhalten soll, d. h. einer
Temperaturdifferenz von 25 °C ausgesetzt ist.

—>» Temperaturdifferenz von 25 °C

DL: 0,024 (mm) x 20 (m) x 25 (40 °C — 15 °C) = 12 mm
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Die neue Produktreihe

zur Druckluftversorgung
PREVOST PIPING SYSTEM aus
100 % Aluminium besteht aus
Aluminiumrohren und Fittings
und ist folglich kompakt, leicht

und besténdig.

Die Komponenten lassen

sich schnell und problemlos
installieren und umgehend mit
Druck beaufschlagen.

PREVOST PIPING 8YSTEM
100 % Aluminium

Vorteile der Produktreine PREVOST PIPING SYSTEM:

m stets saubere Luft bei hoher Luftqualitat

m dichte Leitungen

m optimierter Durchsatz

m Betriebsdruck: -0,98 bar bis +16 bar
m Einsatztemperatur: -20 °C bis +80 °C

Die Arbeitsplatze werden korrekt versorgt, sind leicht zuganglich und
ergonomisch. Die Anlage ist langfristig ausgelegt, da sie sich jederzeit

problemlos erweitern lasst.

VORTEILE DER PRODUKTREIHE
PREVOST PIPING SYSTEM

@ KOMPAKT UND LEICHT
Ausfuhrung des Fittings PPS
aus 100 % Aluminium:
leichter, kompakter
und widerstandsfahiger.

@ MATERIAL AUF DEM
NEUESTEN STAND

Die Aluminiumlegierung
gewahrleistet in Verbindung mit
der elektrostatischen Lackierung
auBen und der behandelten
Rohrinnenseite einen
Rundum-Korrosionsschutz.

(1) 100 % AUSBAUFAHIG

Die Fittings PPS ermoglichen
einen modularen Leitungsaufbau
und -ausbau.

@ SCHNELLE UND LEICHTE
MONTAGE

Das Rohr wird einfach in den

Fitting eingesteckt und der Fitting
anschlieBend festgezogen.

@ LECKAGEFREIHEIT
UND DRUCKVERLUST

Das PPS Grip Concept sorgt fir
einwandfreie und vollkommen
dichte Verbindungen und
Anschliisse. Durch die vollig
glatte Rohrinnenseite, den
niedrigen Reibungskoeffizienten
und den groBen
Durchgangsdurchmesser wird ein
optimaler DurchfluB erreicht. Der
Druckverlust ist somit sehr gering.

(¥) MIT KOMPRESSOROLEN
KOMPATIBEL

Das Aluminium und die

Viton-Dichtungen eignen
sich fur alle Kompressordle.

(+) STOBFEST
Aluminium weist eine ausgezeichnete
StoBfestigkeit auf gegen
= mechanische StéBe
m druckstoBe
m schlage



VORTEILE VON

ALUMINIUM
GEGENUBER
ANDEREN
MATERIALIEN
&
& & o
S > > &4}0\ é& >
vs\}& 6{80 40%\‘60 Q’og\fb(\
LEICHTIGKEIT * ** * * *
SCHNELLE MONTAGE * ** * * * *
KENNZEICHNUNG
UND FARBE GEMAB ISO * ** * * *
WERKSTOFFEIGNUNG
FUR DRUCKLUFT * ** * * *
KORROSIONSSCHUTZ
* % %k * * ¥ % %
GERINGE RAUIGKEIT
UND DRUCKVERLUST * ** * * * *
KEINE UNDICHTIGKEIT *** * * **
ZERTIFIZIERUNG
SAUBERE LUFT *** * * **
HOHER DURCHSATZ * ** * * * *
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Die Produktreihe
PREVOST PIPING SYSTEM

UNSERE ZERTIFIZIERUNGEN
NACH GELTUNGSBEREICHEN

Qualitats- Druckluftgerate Schutz Reinheit Umwelt
management und Sicherheit der Medien

[ prevost ) | Reinbet
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PREVOST PIPING SYSTEM = ROSTFREI
ROHRLEITUNGEN AUS 100 % ALUMINIUM = SEHR GERINGE

DRUCKVERLUSTE durch eine
glatte Rohrinnenseite

= UV- UND WARMEBESTANDIG,
geringer Dilatationskoeffizient

= KENNZEICHNUNG UND FARBE
GEMAB IS0 alle Rohrdurchmesser
sind in RAL 5012 (blau) und
RAL 7001 (grau) erhéltlich.
Die Durchmesser 20 und 25 mm
sind zudem in RAL 6029 (griin)
erhaltlich.

= KEINE BRANDGEFAHR,
keine Brandschutzbescheinigung
erforderlich

= PRAKTISCHES MATERIAL
einfach zu schneiden und anzufasen
fur eine problemlose Installation und
Wartung

m SEHR LEICHT

= WIRTSCHAFTLICH

TECHNISCHE LEISTUNGSMERKMALE
DES PPS-ROHRS

Material:
Stranggepresstes Aluminium.
Legierung EN AW 6060 T6 UNI-EN 573-3

Oberflachenbehandlung:
Innen und auBen behandelt
(erflllt RoHS-Richtlinie)

Beschichtung:
Elektrostatische Lackierung

Strangpressqualitat:
Nahtlose Pressung

Kompatible Medien:
Druckluft, Vakuum, Neutralgase

Rohrléngen:
4 oder 5,5 Meter

Dichte: 2,7 kg/dm3

RohrauBendurchmesser:
@ 16, 20, 25, 32, 40, 50, 63, 80, 100 mm




PREVOST PIPING SYSTEM
Fittings 100 % Aluminium

Prevost entwickelt und fertigt kompakte
leistungsstarke Fittings.

MARKIERUNG

zur korrekten
EinfGhrung des
Rohrs in den Fitting

KENNZEICHNUNG ———e

Logo, in jeden Fitting eingraviert

DRUCK

Max. Betriebsdruck
(bar/psi) Angabe des
Herstellungsdatums

DURCHMESSER

RohrauBendurchmesser
(mm/in)

DAS PPS GRIP CONCEPT

Das Rohr wird mit Edelstahlringen
im Fitting festgehalten, dessen
Greifer in das Aluminium dringen.

Das ist unser spezielles d
PPS Grip Concept. |
Die Dichtheit wird durch eine #
geschmierte Profildichtung
mit optimiertem Aufbau und
verbesserten Eigenschaften ..
, : 5 DICHTE ANSCHLUSSE DIE INNENKOMPONENTEN
erzielt, die selbst unter hartesten BLEIBEN NACH DER MONTAGE
Einsatzbedingungen vollig dicht FEST MIT DEM BODY VERBUNDEN

halt.




TECHNISCHE LEISTUNGSMERKMALE DER FITTINGS

DRUCK-/TEMPERATUR-KURVE

DRUCK (bar)
A
~ ~
14 ] 1 ~ ~
~ ~
o 12 ~.
Body und Uberwurf:
100 % Aluminium EN AB 46100 104
|
8
PPS Grip Concept 6 :
Befestigung mit Greifersystem |
O 1
Abzweigflansch: 2| I
zur Ableitung der Kondensate o : TEMPERATUR (*C)
I

T T T 1 1T 1 T 1T 1 1T 1 1771 >
-10 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120

2] :,I'I_‘n.'lti___ i o
—

Erhéltliche Durchmesser

ENDEOEDEEnn
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MOGLICHE VERBINDUNGSTEILE

£
"REE R

Einfaches Reduzierstlick Stopfen Gerades Gerades Dilatationsset Verbindung mit
Verbindungssttick Verbindungsstlck Verbindungssttick Gleitverbinder
mit AuBengewinde mit Innengewinde
@ 100 mm

% W

VERBINDER
@16 - 80 mm

&y

Einfaches Reduzierstlick Stopfen Gerades Verbindung mit
Verbindungssttick Verbindungssttick Gleitkugel
mit Innengewinde
WINKEL
@16 - 80 mm @ 100 mm

90° Winkel 90° Winkel mit 45° Winkel 90° Winkel
AuBengewinde

T-STUCKE
@16 - 80 mm

T-Stlick, gleichseitig T-Reduzierstiick T-Stlick mit T-Stlck, gleichseitig T-Stlick
Innengewinde mit Innengewinde

VERTEILER

@16 - 32 mm @40 -100 mm

VerteilerwUrfel Kreuzverbinder



ABZWEIGFLANSCH

Der Abzweigflansch dient zur Ableitung einer Druckluftleitung zur direkten Druckluftversorgung

eines Gerats am Arbeitsplatz.

Er Ubernimmt die Funktion des ehemaligen ,,Schwanenhalses* und reduziert die Kondensate in den Ableitungen.
Zudem ist er besonders kompakt, verfugt Uber eine Verdrehsicherung und eine abnehmbare Fittinghalfte.
Das Bohren ist onne Demontage moglich.

Die Abzweigflansche dienen zur Beférderung von sauberer Luft an die Arbeitsplatze durch Abzweigung

dieser Luft von der Hauptleitung. Das Kondensat unteren Leitungsteil der Hauptleitung wird Uber einen
Ablass zu einem Leitungstiefpunkt abgeleitet.

ABZWEIGFLANSCH Jlll GERADE]
ABZWEIGFLANSCH MIT IG ANBOHRSCHELLE

@ 25 -80 mm @ 100 mm @ 25 - 80 mm @25 -100 mm

g
1

GERADE ANBOHRSCHELLE
FUR ANBOHREN UNTER DRUCK

@25 -100 mm

KUGELHAHNE

@16 - 50 mm @ 63 mm @63 - 100 mm
prp— e =
o / e }
ﬂ 2 B - B
I S 5
Rohr/Rohr Innengewinde/Rohr Rohr / Rohr Rohr/Rohr Innengewinde/Rohr
Aluminium-Body
)
' ke M
- - Ig
AuBengewinde/Rohr
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Kompaktes Verbindungskonzept
CC Concept

Das CC Concept ist die Lésung fiir

m Die direkte Verbindung von zwei Fittings
m Eine platzsparende Raumnutzung

m Die Einrichtung spezieller Installationen fur Kompressorraume

LEISTUNGSMERKMALE

EINFACHE, SCHNELLE

UND VORZUGE

VERBINDUNGSMOGLICHKEITEN

ANSCHLUSS MIT FLANSCH m Universalflansch ANSI/ASME

m Ideal zum Anschluss eines
Druckluftnetzwerkes an einen
Kompressor, einen Trockner
oder ein bereits bestehendes
Netz — durch den Flansch nach
ANSI-Standard

m Zur schnellen Verbindung von
2 Fittings mit einer Rohrklemme,
ohne das Rohr zuschneiden
oder einen Flansch montieren
Zu mussen

ANSCHLUSS MIT SCHRAUBKLEMME
‘ ' m ' ‘

KUGELHAHN

m Zur Erleichterung der Installation
und Vermeidung von
Montagefehlern




MODULARER EINSATZ DES CC CONCEPT

KOMPAKTES VERBINDUNGSKONZEPT - CC CONCEPT

VERBINDER

Verbinder
flr zwei verschiedene
Durchmesser

Verbinder

T-STUCKE

& &

T-Stlick
mit 2 Anschlissen

T-Stlick mit 2 Anschlissen
flr zwei verschiedene
Durchmesser

ANSCHLUSSTEILE

Rohrklemme

Flansch

ZUBEHOR

Adapterplatte mit
Innengewinde

VerschluBplatte

O

Dichtring

WINKEL

T-Stlick
mit 3 AnschlUssen

KUGELHAHN
@ 63 mm

Adapterplatte

mit
AuBengewinde

& \

90° Winkel,
gleichseitig

45° Winkel

KREUZFITTING

Kreuzverbinder,

4 Anschlisse

Kugelhahn
mit 2 Anschltissen

’ﬁ’

Kugelhahn
mit 1 Anschluss

¢

Kugelhahn

15

Schrauben/
Muttern

[ prevost
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Sicher
und energiesparend

ABSPERRVENTIL
MIT FERNANSTEUERUNG

1 000/0 ALU

= Kompakt und leicht bei geringem Platzbedarf

» Leichtes Offnen und SchlieBen, selbst in der Hohe
m Problemlose Montage

m 100 % Aluminium

s 100 % Druckluft

= In @ 40-50-63-80-100 mm erhéltlich @40/~ 80 mm ©100'mm

FUr die Arbeitssicherheit ist fur Installation, Reparatur, Wartung und
Austausch an den Geraten eine Energieabsperrvorrichtung vorzusehen.

Das Ventil ermdglicht die Absperrung bestimmter Bereiche zur
Leistungsoptimierung und Vermeidung von Mehrkosten.

Es tragt zu einer hochpréazisen Kontrolle aller Fertigungsschritte der
Produktion bei. Es ist mindestens ein Absperrventil pro Anlage erforderlich.

FERNSTEUERUNG
DES VENTILS

Druckschalter Schlisselschalter Das Absperrventil 18sst sich Uber verschiedene Schalter ansteuern:

= DRUCKSCHALTER
Pilzdruckschalter zum sofortigen Abschalten

E 4L m SCHLUSSELSCHALTER
1 prevest Einschrankung des Zugangs zur Ventilsteuerung

= PROGRAMMIERBARES SCHALTMODUL zur Ventilsteuerung

Das programmierbare Schaltmodul erleichtert die Verwaltung

des Druckluftnetzwerkes durch Programmierung der Offnungs und
SchlieBzeiten (Tag/Uhrzeit) des Absperrventils. Auf diese Weise kann die
Anlage beispielsweise automatisch zu Pausenzeiten abgeschaltet werden,
Programmierbares Schaltmodul um einen Energieverlust durch Druckverluste in der Anlage zu verhindern,
wenn diese nicht in Betrieb ist.

16 B prevost



Fur den Kompressorraum sind
folgende Kriterien zu beachten:

m Geraumigkeit

m Gute Liftung

m Gute Isolierung

m Raumliche Trennung
von der Werkstatt

Die Gerate werden mit
Schlauchen an die PPS
Leitungen angeschlossen,

um Gefahren durch Vibrationen
zu vermeiden und die Wartung zu
erleichtern

(Bestellnr. LEF und LEM).

Zudem sind Bypasse zu

installieren:

m zwischen den einzelnen
Geraten

m zwischen den Behaltern

m zwischen den verschiedenen
Filtern

VON DER WAND
ABGESETZTE
ROHRLEITUNG

AUFGEHANGTE
ROHRLEITUNG

AUFGEHANGTE
ROHRLEITUNG

Grundregeln zur Installation
eines Druckluftnetzwerkes

Die Hauptleitung sollte als Kreislauf verlegt werden.
Aus Sicherheitsgriinden sind die Hauptdruckluftleitungen (Hauptleitungen)
in einer Hohe von mindestens 2,50 m Uber dem Boden zu verlegen.

Der Durchmesser der Hauptleitung sollte groB genug sein,
um Druckverluste zu vermeiden und kiinftige Leitungserweiterungen
zuzulassen.

Die Hauptleitung:

m wird mit einem Gefélle von 1 % verlegt, damit das Kondenswasser
nach unten ablaufen kann (Ablésse)

m ist mit einer ausreichenden Anzahl Gleitrohrklemmen zu montieren,
um eine sichere Befestigung zu gewahrleisten und Dilatationen bzw.
Kontraktionen der Leitung auszugleichen (Klemmen PPS ClI)

Mogliche Restkondensate werden von der Hauptleitung Uber direkte
Ableitungen unter der Mantellinie abgeleitet; die Ableitungen sind
mit einem automatischen Ablasssystem ausgerustet.

ANBRINGUNG
DER LEITUNGEN

Die Anbringung der Leitungen
(an Wand oder Decke) hangt von
der Anordnung der Werkstatt ab.

LEITUNG ENTLANG DER

WAND Die Leitungsaufhangungen sind

so zu montieren, dass sie perfekt
aneinander ausgerichtet sind
und ein solides Leitungssystem
entsteht.

Daher ist es wichtig, die
Abstandsvorgaben zwischen
den Leitungsaufhdngungen
einzuhalten: maximal

3 Meter Abstand zwischen
ANBRINGUNG AN 2 Aufhangungen.

IPN-/HEA-TRAGER MIT
TRAGERKONSOLE

[ prevost 17




MONTAGE-ZUBEHOR

FUR DRUCKLUFTNETZWERK PPS

-

MONTAGESCHLUSSEL

!

S

VERSTELLBARER HAKENSCHLUSSEL

oo Ca

DREHMOMENTSCHLUSSEL

SECHSKANTSTECKNUSS

~.

T

ANBOHRWERKZEUG FUR
ANBOHRSCHELLEN

KERNBOHRKRONE FUR ROHRBOHRUNG

('} /ﬁeﬂ

MANUELLE WERKZEUGE ZUM ANFASEN
UND ENTGRATEN

o ®

MASCHINELLE ROHRENTGRATER

263-100

ROHREINSTECKWERKZEUG FUR FITTING
PPS

%

v—
iz
N

MONTAGEGEL

ROHRSCHNEIDER

916-32 ©40-100

ROHRKLEMMEN

TR

ABSTANDSHALTER FUR ROHRKLEMMEN

AT

216-50 263-80 2100

MONTAGEWINKEL FUR VENTILE

WERKZEUGKOFFER MIT WERKZEUGEN
ZUR ROHRVORBEREITUNG

MONTAGESCHLUSSEL
IN WERKZEUGKOFFER

18 B prevost

ANFASWERKZEUGE
IN WERKZEUGKOFFER

BOHRWERKZEUGE
IN WERKZEUGKOFFER



MONTAGE EINES

DRUCKLUFTNETZWERKES

SEHEN SIE
UNSERE VIDEOS AN

¢) SCHNEIDEN

Der Rohrschnitt muss senkrecht
zur Rohréffnung erfolgen.

[Bestellinr. PPS CTU]

© ANFASEN

RohrauBenseite anfasen:

dies erleichtert das Einschieben
in das Fitting und verhindert eine
Beschadigung der Dichtung.

Ein leichtes Entgraten der
Rohrinnenseite beseitigt mdgliche
Schnittreste.

[Bestellnr. PPS CH]

@ SCHMIEREN

Zum leichteren Einstecken des
Rohrs in das Fitting sollte ein
Montagegel verwendet werden.
[Bestelinr. PPS AL]

© MONTAGE

Die Mutter etwas lockern und
dann das Rohr mit einer leichten
Drehbewegung bis zur Markierung
in das Fitting einschieben.

€ MARKIEREN

Das Rohr markieren, um die
Einstecktiefe des Rohrs in

das Fitting vor dem Festziehen
kontrollieren zu kénnen (hierzu
die Markierungen am Fitting oder
Montageschlissel heranziehen).

@ FESTZIEHEN

Die Mutter erst per Hand anziehen,
dann geméah den Vorgaben
festziehen.

[Bestelinr. PPS CLE]
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Zubehor fur ein Druckluftnetzwerk
PREVOST PIPING 8YSTEM

ERGONOMISCHE DRUCKLUFTVERTEILUNG
UND ENERGIEEFFIZIENZ

PREVOST halt verschiedene Lésungen zum Aufbau eines
Druckluftnetzwerkes bereit, mit denen alle Druckluftwerkzeuge
und Geréate lhres Betriebs versorgt werden kénnen.

= ROHRLEITUNGSDOSEN

Die Rohrleitungsdosen/Wandverteiler werden als Einfach oder Doppelanschluss
an den Ableitungen angebracht und ermdéglichen den sicheren, schnellen
Anschluss lhrer Gerate

= SCHLAUCHAUFROLLER

Der automatische
Schlauchaufroller ist unerlasslich
flr eine ergonomische Werkstatt.

Luftzufuhr: G 1/2 oder G 3/4

Verschiedene Anschlussprofile

\("'"i\

Material: Aluminiumlegierung ‘ g 2%

Sein Einsatz ermdglicht Zeitgewinn,
' Sicherheit und Komfort bei der
Stabile Wandanbringung an 4 Punkten Verwendung von

Verteilerschlauchen.
Manueller Ablass

Die automatischen Schlauchaufroller
entsprechen der Europaischen
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG.

Luftaustritt: 1/2/4/6/8/10 Sicherheitskupplungen

Ausldsse mit Sicherheitskupplung gegen DruckstoBe gemaB ISO 4414

zum Schutz des Benutzers AuBerdem finden folgende Normen

Drehbare Kupplungen zur gewtinschten Positionierung des Knopfes ATSETEUEE

e EN ISO 12100 : 2010-11-01
,Sicherheit von Maschinen —
Allgemeine Gestaltungsleitsatze —
Risikobeurteilung und
Risikominderung“

Schnelles und leichtes AnschlieBen und Abtrennen

e EN 13857 : 2008
»Sicherheitsabstande gegen das
Erreichen von
Gefahrdungsbereichen mit den
oberen und unteren GliedmaBen*“




= LUFTAUFBEREITUNGSSYSTEME

Die Luftaufbereitungssysteme dienen
zum Schutz der Druckluftwerkzeuge und
-gerate durch Reinigung der Druckluft.

Es werden 3 Luftbehandlungslevels
empfohlen:

e Zyklonabscheider:
Der Zyklonabscheider dient zur
wirksamen Abscheidung der
wesentlichen Feststoffpartikel sowie
der Wassertrépfchen aus der Druckluft
[Bestellnr. SPC]

e Standardfilterung 25 pm :
Der Filter filtert Verunreinigungen
aus der Druckluft (Partikel, Wasser
und OL....).
Die Verunreinigungen werden
anschlieBend Uber den Ablass am
Behalterboden abgeleitet
[Bestellnr. ALTO]

e Submikronfilter (h6chste Qualitat):
Er entfernt die restlichen
Verunreinigungen, wie Feststoffpartikel,
Trépfchen und Olaerosole zu mehr
als 99,99 % aus der Druckluft.

Dies gewahrleistet eine
ausgezeichnete Luftqualitat
[Bestellnr. MICRO AIR]

m WANDMONTAGE
Mit der gebogenen Wandfuhrung
lassen sich Abweichungen bei
Wandvorspringen ausgleichen.

= TRAGERKONSOLEN FUR IPN-/
HEA-TRAGER ZUM ANBRINGEN
VON LEITUNGSZUBEHOR

Die Tragerkonsolen erméglichen
eine ergonomische und sichere
Anordnung des Arbeitsplatzes.

An den Metalltrégerkonsolen lassen
sich mithilfe von Aufhdngungen fur
IPN/HEA-Tréager die bendtigten
Vorrichtungen schnell anbringen:

e vollig sicher
e ohne Bohren
¢ ohne SchweiBBen

e gemaB den geltenden
Vorschriften

[ prevost 21




22

[ prevost

Die exakte Bestimmung des
Druckluftbedarfs ist oft kompliziert.
Daher bietet Prevost Ihnen
verschiedene Dienstleistungen zur
Erleichterung Ihrer Arbeit.

Bei komplexen Projekten zur Installation
oder Anpassung lhres Druckluftsystems
steht lhnen unser internes Team flir
Netzplane unterstlitzend zur Seite und
berat Sie umfassend.

Unsere Teams helfen bei der
Ausarbeitung technischer
Beschreibungen und der
Dimensionierung der Netzstruktur.
Detaillierte Plane und ein kostenloser
Kostenvoranschlag ergénzen unser
Angebot. Unsere Experten kdnnen
Ihnen auBerdem zu Beginn der
Installation beratend zur Seite stehen.

Das Leistungsangebot
von Prevost

FUr einfache Anlagen stellen

wir Ihnen eine
3D-Konstruktionsplattform

zur Online-Planung von
Druckluftsystemen zur Verfligung,
mit der Sie Ihr Projekt erstellen und
visualisieren kénnen.

Prevost bietet zudem
Schulungen zur Vertiefung lhrer
Druckluftkenntnisse.

Sehen Sie unsere Videos
PrevosT PipPING SYSTEM
Uber den folgenden QR-Code an:
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