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Compressed Air Expert

ZERTIFIZIERUNGEN UNSERER PRODUKTREIHE
Pre/osT PiPING SYSTEM







Zertifizierungen
Unserer Produkte PPS

DIE PREVOST PRODUKTE
sind unumgéanglich

zur Erstellung

eines hochwertigen

Innovation und Qualitat sind die beiden Schllisselwerte,
mit denen sich Prevost als ein filhrender Hersteller in der
Druckluftbranche durchgesetzt hat. Dies gilt fir zahlreiche

Industriesektoren :

Druckluftnetzes.

Fur Ihren spezifischen Bedarf m Kfz-Branche

ausgelegt und jederzeit m Bauwesen

erweiterbar lassen sie sich m Kunststoffindustrie

an alle Gebaudestrukturen m Textilindustrie

E[REEREN. m Medizintechnik und Pharmaindustrie
m Lebensmittelverarbeitung

m Prevost entwickelt, fertigt = Luftfahrt und Bahn
und vertreibt seit 1978 m Elektronik
ein Komplettsortiment m Logistik, Automatisierung...

fUr die Installation von

Druckluft-, Flussigkeits- und Zu unseren Kernanliegen gehért die Verkniipfung von Leistung,
Vakuumnetzen. Qualitat und Sicherheit bei allen unseren Produkten.

Fir die Produkte PPS gilt Die F&E-Abteilung ist flr die kontinuierliche Verbesserung

eine Herstellergarantie unseres Sortiments zusténdig und sorgt flr die Erflllung der
von 10 Jahren ab dem Normen und die Zertifizierung unserer Produkte.

Installationsdatum.

B Prevost vertreibt Produkte, die von
betriebsinternen Fachteams entwickelt, gepruft
und freigegeben sowie von unabhangigen
Prifstellen zertifiziert wurden.

B SCHWERPUNKT ZERTIFIZIERUNG

Die Auflagen stiitzen sich auf zahlreiche Zertifizierungen, um

Prevost GARANTIERT die Produktqualitit sicherzustellen:
DIE QUALITAT DER
PRODUKTREIHE PPS durch m Qualitatsmanagement ISO 9001
Einhaltung sehr strenger m Erflllung der Gesetze und Reglementierungen fir Druckgeréte
betriebsinterner Auflagen. m Hohe Kilassifizierung fiir das Brandverhalten
m Einsatzeignung fiir bestimmte explosionsféhige Bereiche
(ATEX)

m Optimale Qualitatseinstufung fir die beférderten Medien
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Zertifizierungen
Unserer Produkte PPS

B UNSERE ZERTIFIZIERUNGEN WELTWEIT

QUALITATS- DRUCKLUFT- SCHUTZ UND REINHEIT UMWELT
MANAGEMENT GERATE SICHERHEIT DER MEDIEN




Satriebliche

Organisation

B QUALITATSMANAGEMENT

ZERTIFIZIERUNG
ISO 9001
Prevost BIETET

VOM TUV BESCHEINIGTE
BETRIEBSABLAUFE

m Forschung und Entwicklung,
Konzeption und Management
der Fertigungsablaufe, Montage
und Qualitatskontrolle der
Produkte flr den Einsatz mit
Druckluft und anderen Medien.

ASME
QPS
CERTIFICATE
HOLDER

QPS-ASME
ZERTIFIZIERUNG

m Uberwachen der
Qualitatsprozesse als
Hersteller von Fittings und
Baugruppen flr Druckluft-
und Fluiddrucksysteme mit
Konformitatsbescheinigungen,
die nur vom Qualitdtsmanager
am oben genannten Standort
unterschrieben werden. Die
Aktivitaten im Bereich der
Fertigung umfassen Design,
Forschung und Entwicklung,
Montage und Prifung.

@

CERTIFICATO

Hr, 50 100 13996 - Rev. 001
5 atiewts che / Tiie 8 fo.cartly el
B SSTEMAGUALITAD!

THE QUALATY SYSTEMOF

PREVOST S.a.5.
TS e
RUE DU PRE' FAUCON 18
F-74040 ANNECY LE VIEUX
SEOE OPERATIVA:
CRERATIONAL SITE
LOCALITA' TERRAROSSA
116042 CARASCO |GE)

& Comacrn x RESLST BALLA WP
LS B POGAD 7 COMPLY AT THE AEOWRELENTS OF

UNI EN 1SO 9001:2015

! # CEPTU®UKAT  CERTIFICADO ¢ CERTIFICAT
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{ .\ The American Society of Mechanical Engineers

QUALITY PROGRAM SUPPLIER CERTIFICATE

This certifies the named company as having had the adequacy of their quality program verified for the scope
of the activity to the rules of the ASME QPS Standard, Quality Program Suppliers: General Industry. This
certificate does not include authorization to use the ASME Single Certification Mark. The certification
granted by this certificate is subject to the provisions of the agreement set forth in the application. The
items produced under this certificate will have been produced strictly in accordance with the provisions of
the ASME QPS Standard, Quality Program Suppliers: General Industry.

COMPANY:
PREVOST S.a.5
Via Terrarossa 3A/17
Carasco (GE), 16042
Italy
SCOPE:

Controlling quality processes as a manufacturer of pipe fittings and

ies for air and ized fluid systems with
certificates of conformance signed by the Quality Manager, at the above
location only. Manufacturing activities encompass design, research and
development, assembly and testing

AUTHORIZED: December 15, 2023
CERTIFICATE NUMBER:  QPS-1

Conformity Assessment
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Druckluttgerate

B ANFORDERUNGEN AN DRUCKLUFTGERATE

PED 2014/68/EU

BESCHEINIGUNG VOM
TOV, dass die Produkte von
Prevost die Anforderungen
der Druckgeréaterichtlinie
PED 2014/68/UE erfllen.

m Prevost erflllt somit die
Anforderungen der EU im
Rahmen der
CE-Kennzeichnung.
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CERTIFICATE

ZERTIFIKAT

Attestato/Statement

Nr. 1-722206844118
Si atiosta che [This is fo cortiy that

PREVOST S.a.s.

SEDE LEGALE-
REGISTERED OFFICE:

RUE DU PRE' FAUCON 15
F-T4002 ANNECY LE VIEUX
SEDE OPERATIVA:
OPERATIONAL SITE:
LOCALITA TERRAROSSA 3AMT
116042 CARASCO (GE)

£ RSULTATA CONFORUE ALLA:
EEN FOUND: 1O COMILY WITH |

Valutazione di conformita in accordo alla Direttiva PED

2014/68/EU, * llo interno di produzione”, per
e o d p W herimpiantt di ark
compressa e distribuzione di fluidi in pressione.

p

Conformity assessment in accordance with PED Directive
2014/68/EU, “Internal production control®, for the production,

testing of ts for comp! 1 air i ions and
fluids distribution.”
(Vedi elenco allegato dei prodotti / See attached list of components)

0 eaia » Grugpa TOV 508 » Via Carsaci 125, Pal, 23 » 20089 Sasto San Giovares (M1} » Halia + wwweaseit TOW®

PS (bar) 4 DN x PS > 1000:
Gas / Flussigkeit = Druckluft
1000 ®) W DN = Innendurchmesser
N d g PS = max. Druck
S5 @
100 g 4§ & Wenn DN x PS > 1000
ist die CE-Kennzeichnung
Artikel 4.3 N Ao fur alle Produkte von
10 - &+04/@+0/]/+O/1/ PPS 80 a PPS 160
SR verpflichtend
L o
14
0,5 PS=0,5
T T T T 7‘
0,1 1 10 100 1000 10000 DN
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Il CRN (CANADIAN REGISTRATION
NUMBER)

Die Produkte Prevost PPS erfiillen
die kanadischen Anforderungen an
Druckgerate und verfligen hierzu Giber
die CRN.

m Die CRN ist eine Zertifizierung flr die
13 Provinzen Kanadas.
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SCOTT S

ROUND ENGINEERING INC

10 SEGWUN RD

g‘rm OM LS8 K8

Trps:
Service Requost Mot 2267584
Your Ruferance No:  R-OTASAB.
Ragistersd to:
Dear SCOTT ISLIP,

rervisrwed and ragisiannd os folows:

CRN No.: 0C20336.5
MainDesgn M- PPS1 RSIF, PPS1 RSIM & PPST RSI Vilve series - sou the stachment fo B

G ———

walid untll the sxpiry dete.

you that your

umton phom Bt 1877 BB2TSSA
(BTT2) or TSSA

Yours

Mark Vilcic P, Eng.

e Spocialist BPY
Tol: 4167343454
Faue: 4182311828
Ema;

Patting Fublic Salaty First

B ASME B31.1/ B31.3

NORM ASME B31.1
NORM ASME B31.3
Die Produkte PPS von Prevost erflllen die

Anforderungen der NORM ASME B31.1 und der
NORM ASME B31.3.

m Sie bestimmen die einzuhaltenden Mindestwerte flr
Material, Konzeption, MaBe und Fertigung.

Diese Normen sind die amerikanische
Entsprechung der unten aufgeflihrten europaischen
Druckgeréterichtlinie PED 2014/68/EU.

DECLARATION OF CONFORMITY

o 0 E b

CERTIFICATE OF
| ACCREDITATION
|

| This is to sccredit the named organization as hawing had the adequacy of their
! Peogram variied for the scope shown below in accordance with the applicable

| ruws of The Amercan Socety of Mechanical for | . .

| Cumifications for Authorized Inspection.  The accredistion granted by this [

| cerificate is sublect 1o the provisions of the agreement set forth in the

| appicaton, -

| B

|- FRaNRTAIO: bl
| r—t‘“ * srie

| - —

1 -

| scope: —1GINet - C€
| Iapact for -

Agency activities controlled from the above location to cover Sections |,
i Divisions 1 & 3, IV, and VIl Divisions 1, 2 & 3 of the ASME Boller and
Pressure Vessel Code

| EXPIRES: -
!l CERTIFICATE NUMBER: ALA-108
|
|

The American Society of Mechanical Engineers

5%3 :

Baard Chair, Condormity Assessment

Director, Canformity Assessmant
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Schutz
JNd Sicherheit

B KLASSIFIZIERUNG DES BRANDVERHALTENS

EN 13501-1
KLASSIFIZIERUNG

B-s1-d0

Im Bauwesen, fir Gebaude
und Infrastrukturen, ist es
Pflicht, die Klassifizierung

des Brandverhaltens der
Bauprodukte anzugeben. Aus
diesen Angaben ist das Verhalten
der Produkte im Brandfall
ersichtlich (fur Versicherungen,
Uusw.).

Die Produktreihe flr
Druckluftnetze PPS dient zur
Ausriistung von Gebauden mit
Druckluftenergie und muss
folglich ebenfalls diese Angaben
enthalten.

In Europa ist die Klassifizierung
des Brandverhaltens durch die
Norm EN 13501-1 festgelegt.

[ prevost
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Classificazione e campo di applicazione.
Classification and field of application.

Riferimento di classificazione.

Reference of classification.

Questa classificazione viene definita in accordo con la norma UNI EN 13501-1:2009.
This classification is assigned in accordance with standard UNI EN 13501-1:2009.

Classificazione.
Classification.

Il prodotto “PPS1”, in relazione al suo comportamento di reazione al fuoco, & classificato:

The product “PPS1” in relation to its reaction to fire behaviour is classified:
B

La ificazi iuntiva in relazione alla i di fumo é:

The additional classification in relation to smoke production is:
s1

La classificazione aggiuntiva in relazione alla cadute di gocce/particelle incendiate &:
The additional classification in relation to flaming droplets/particles is:
do

La classificazione finale di reazione al fuoco del prodotto da costruzione é:
The final reaction to fire classification of the construction product is:

Classificazione / Classification: B - s1, dO “

Die Produktreihe PPS ist als B-s1, dO
eingestuft:

B Die Produkte PPS wurden in Bezug
auf ihr Brandverhalten unter folgender
Klasse eingestuft: [E]

M Die Einstufung fur die
Rauchentwicklung ist: [l

B Fir das brennende Abtropfen/Abfallen
gilt fir die Produkte die Einstufung: m




B KLASSIFIZIERUNG DES BRANDVERHALTENS

UL 723 - ASTM E84 Summary o mstgaion

Pravost sas, &?Dwo.GE. Iealy.
Als Bezugsnormen flir das Brandverhalten in den Subjct Surace Buing Characirsics ofPrevost Poing

Syste
USA gelten UL 723 und ASTM E84. e i

—

mmw&ucmmzm&mmmam&mww
gm‘rw&%mmc&mmmsﬁm “Results™
Die Produktreihe PPS ist als 0-0-0 m“"“;_“m"”:":w""“:mmmm I
- and doss not sutharize the wie of ULC Listing, Clmnﬂ'mn or Recognition Marks of any
elngestuft: :wwumudeMManWMMUlm
. . mmnmﬁm_mmmmmyhm
Bl Die Produkte PPS wurden in T i ot o Do e e et s o i i e
. tes in the samples. The test resuits
Bezug auf ihr Brandverhalten unter T y i
folgendem Wert eingestuft: [i] D oo e v oo ks itk o
L . e st of i 1o pe asae i stnoedapes ofh CAN 1S
M Die Einstufung fur die ]
. . 1o et o 2 o1 0 £ forthn ok e Pogert, and s et
Rauchentwicklung ist: Incu ay clganon o kb o camages, ncadi consequenta danagas, g out o
of in connection with the use of, or nability to use, the infarmation contained in this Report.
B Fir das brennende Abtropfen/ soawy, Reviewsaby
e o : .LL Al Gn
Abfallen gilt fiir die Produkte die = Ry
. Project Handies . Project Handler .
Elnstufung: m Buiding & Life Safety Technologies Buikding & Lie Safety Technologies

CouLe 140
500, W, LA 8

m Zur Klassifizierung von Kunststoffen gilt die Norm
UL 94 HB.

CERTIFICATE OF COMPLIANCE

Rupon Refernce -
Maue Ome

Report Of Surface Burning Characteristics Tests e — E—
On Samples As Submitted By Prevost SAS - -—

This cenificats confirms that ~ COMPONENT - PLASTICS

ampes of  Rater 1o Page
Have been investigated by UL in accordance with the
The test determines the Surface Burning Characteristics of the material, specifically inthe i on
the flame spread and smoke developed indices when exposed to fire. thiz Cantificate. UL
in certain constructional features or restricted in
METHOD: d and are intended for
Each test was conducted in accordance with Standard UL1887, (ASTM E84). complete equipment submitbed for investigation to UL LI.C.

TEST METHOD:

The test was conducted in accordance with UL 723, Eleventh Edition (2018/04/19). ' B & visit UL 10 Plasti
The results are tabulated below are considered applicable only to the specific be heme ul P
samples tested. CWelcome)
Additional Information: Online Certifications Di
Data shests and graphical plots of flame travel versus time and smoke developed ettt e
versus time are also enclosed. e
Table 1: Test Summary This Only
e UL Follow B aply ihe UL Mark,
Test No. | Test Code Sample CFS FSI Flame CsD SDI Only thoss products bearng the UL wmmmumunmuum
Description | Calculated | Spread | Calculated | Smoke and covered under UL's Follow-LUp Services.
Flame Index Smoke | Developed
Spread Developed Index Look for the pn
1 04261903 | Compressed 0.00 0 0.0 0
Air Piping

The Classification Marking of UL on the product is the only method provided by UL to
identify products which have been produced under its Classification and Follow- Up Servwm g‘
No use of a Classification Marking has been authorized as a result of this i i g

ey ——
Z -

James Smith, Staff Engineering Associate, Building Materials & Systems

F] prevost



SCHUTZ

UND SICHERHEIT

B EINSATZEIGNUNG FUR BESTIMMTE ATEX-ZONEN

v TCh,
g [
| Statement
=1 ATEX Directive 2014/34/EU — Equipment And @
| Comp For Use In Potentially Explosi
8 Atmospheres
: Stmement No. I 22200048
Product(s) : Flow Measurement piping - Bem no. INT-...
Manulacturer : PREVOST SAS

Rue Du Pre’ Faucon 15
74082 Annecy le Vieux France

Basis Of i ATEX . Annex i
Standard(s) © EN 1127-1:2011, EN 150 80079242018,

: Zone 18nd 2, IIC.
Zone 21 nd 22 G
‘Statement [ Evaluation Result

Afer , the pn ba in the scope of f the ATEX
directive atcoeding I P iorrs of the ATEX Naorfied Bodies.

Despte the axcluson of the scope of applicaton. when those products see not wel sxplosion prool
designed, Ty L .

Therefor the ignition hazard ¥ hawe been approved
By TOV tadia for use in Exploshe theen are sources. Special
conditions for use have 1o be applisd (soe secton 5).
-——
P i
(®)
/
Hl

TOV italia - TOV S0D Group
IS, Protection And F Services

» STATEMENT - DECLARATION - ERKLARUNG - DICHIARAZIONE

EXPLOSIONSSCHUTZ-
RICHTLINIE 2014/34/EU (ATEX)

Diese européische Richtlinie gilt fur alle
elektrischen und nicht-elektrischen Geréate, die
in explosionsfahiger, gas- oder staubhaltiger
Atmosphare zum Einsatz kommen.

m Sie beinhaltet die bei der Entwicklung eines
Produkts einzuhaltenden Vorschriften, um eine
Explosionsgefahr in Gefahrenzonen zu vermeiden.

Die identifizierte Explosionsgefahr kann von
verschiedenen in der Atmosphadre vorkommenden
Elementen ausgehen:

m Gase/Dampfe: KW-Stoffe, Losungsmittel, Lacke,
Verdlnner, Benzin, Alkohol, Farbstoffe, Duftstoffe,
chemische Produkte, Kunststoffe, ...

m Staube/Pulver: Magnesium, Aluminium, Schwefel,
Zellulose, Getreide, Kohle, Holz, Milch, Harze,
Zucker, Starke, Polystyrol, Dinger

Die Produktreihe PPS von Prevost kann

in den folgenden, als gering eingestuften,
explosionsgefahrdeten Bereichen (ATEX-Zonen)
verwendet werden:

m Gas: Zonen 1 und 2

m Staub: Zonen 21 und 22

" . In explosionsfahiger
Geratekategorie XeERhEre

Dauerhaft oder lange
Nutzung
> 1 000 Stunden/Jahr

Gelegentliche Nutzung
10 ~1000 Stunden/Jahr

Selten oder
3 kurze Nutzung
< 10 Stunden/Jahr

Zone 2
Kategorie 3 Zone 1

\ Kategorie 2
Zone 0

Kategorie 1

&

Explosion

B UV-BESTANDIGKEIT

Die Produktreine PPS,

100% Aluminium, bietet eine
AWM ausgezeichnete Bestandigkeit gegen
UV-Strahlen.




Reinheit
der Medien

B LUFTQUALITAT

ZERTIFIZIERUNG
ISO 8573-1
KLASSE 0.0.0

In dieser Norm sind die
Qualitatsklassen fiir Druckluft
festgelegt.

m Prevost erfiillt die hdchsten
Qualitéatsklassen dieser
Norm. Die Produktreihe
PPS garantiert, dass das
befoérderte Medium nicht
durch Feststoffpartikel,
Wasser, Feuchtigkeit oder Ol
verunreinigt wird.

Aufgrund der ausgezeichneten
Druckluftqualitat ist der
Einsatz dieser Produktreihe in
Bereichen moglich, in denen
hohe Anforderungen an die
Reinheit der Druckluft gestellt
werden, wie:

m Pharmaindustrie

m Lebensmittel

m Lackierung usw.

Fage 1ol 2

R Loy Contcsta Ho: L 201041TA
5 e Dt
Register Exgary Dt

Type Approval Certificate

This is to certify that the undemoted productis) hashave been tested with satisfactory results i accordance with
the Lioydls Register

Manufacturer  PREVOST s.as.

Address Sp. 586 via Terraroasa JA/17, CARASCO GE. 160480, Italy
Type Pipes and Fittings
e fittinegs For

Trache Manse FP51 Prevost Fiping System
Application Incustrisl

Pandu-ﬂmd!hollﬁuﬂ‘ﬂ:ul\nnl

Part 3: Test methods for messurement of humidity

Part 4: Test methods for solid particles content
Ratings ‘Working pressure 0.98 bar to 16 bar 150 8573-1:2010 Class 000

External diameter of the tube [Range] 16 20; 25; 32; 405 50; 63; 80; 100 (mm)

quality of the aif 1o bein L2
cantent,
el ent, as defi 1:2010
p.
Vekid Seremi Shahal
Szt Pigang Spwciad il 12 Uy 1 Beguiter
ENEA
T Fenchundh Sireet, Lisrelon, BCIM S, United A memsber of the Loyd s Regivter grous
. e

Loy g et [

oo by [ o e igr
Loy s Register ety For the prewitdon of thi Wicemation o Jehvce 304 if ThaT cast any nespensiblity of Kability is eschusively on the seams. 2nd
Conditions tef cut i that contract

F] prevost



REINHEIT
DER MEDIEN

FESTSTOFFPARTIKEL @

ISO 8573-1 Max. Partikelzahl pro m3

Klasse Taupunkt
unter
Dampfdruck

GEMASS ANGABE, STRENGERE ANFORDERUNGEN ALS KLASSE 1

1 < 20.000 <400 <10 <-70°C < 0.01 mg/m?

2 < 400.000 < 6.000 <100 < -40°C < 0.1 mg/m3

<1 mg/ms3
< 5 mg/ms3
0 < Cp <5 mg/m?
5 < Cp = 10 mg/m?3
0.5-5g/m3
5-10 g/m?3
Cp > 10 mg/m?3 > 10 mg/m?3 > 10 mg/m3

10 B prevost



Tt e . o di E
Fo. o %ale il
FESTSTOFFPARTIKEL M

ERREICHBARE REINHEIT /
DRUCKLUFTQUALITATSKLASSE EINSATZBEREICH / ANWENDUNG

[ prevost

1 prevost

[ prevost

>1 <1-3 <1
1 4 1
1 1-3 2
1 4 2
2 1-3 1
2 4 1
2 1-3 2
2 4 2
3 4 3-4
4 4 3
4 3
3-4

Reinrdume und ,,Reinluft“ auf Anfrage, kontaktieren
Sie hierzu bitte Prevost.

Pharmaindustrie, Kosmetik, Elektronik, Chemie,
Luftfahrt, Lebensmittel, hochwertige Lacke

Medizinische Behandlung, Webmaschinen,
Filmbearbeitung, Lebensmittelindustrie und dlfreie
Anwendungen, Prazisionsdruckluftwerkzeuge

Fotolabore

Spritzlackierung, Pulverbeschichtungen, Verpackung,
Kontrolle und Instrumentenluft

Lackieranlagen

Beférderung von ,sauberer Luft“, Chemiewerke

Beférderung von trockener Luft, Spritzlackierung,
Prazisionsdruckregler

Hochwertiges Schleifen, einfache Farbpistolen,
Geblase, Werkstétten

Normales Schleifen, grobe Druckluftwerkzeuge (grobes
Entfernen von Ol/Wasser)

Allgemeine Arbeiten mit Druckluft, hochwertiges
Sandstrahlen

Sandstrahlen

Luftversorgung fur Abwassersysteme

[ prevost 11



REINHEIT
DER MEDIEN

B LEBENSMITTEL- UND MEDIZINISCHE UMGEBUNGEN

CERTIFICATION OF COMPLIANCE TO FOOD CONTACT

12

AANT
=
)

FDA FOOD & DRUG
ADMINISTRATION

Im Kontext von
Druckluftanwendungen
besteht die Rolle der FDA
hauptsachlich darin, die
Sicherheit und Reinheit
der in Lebensmittel-

und medizinischen
Umgebungen verwendeten
Luft zu gewahrleisten,

da Druckluft ein
wesentlicher Bestandteil
der Herstellungs- und
Verarbeitungsprozesse
von Konsumgititern und
medizinischen Produkten
sein kann.

m Die Komponenten des PPS
Prevost Piping System
entsprechen Titel 21 des
Code of Federal Regulations
der FDA - 1. April 2025

[2 prevost

Hereby we.

Prevost Italia SR.L.
SP 586 - Via Terrarossa 3a int.17,
16042 Carasco (GE)

declare that the components of PPS1 Piping System are in compliance with FDA (Food and Drug
Administration) Title 21 of the Code of Federal Regulations - April 1, 2025 subject to the limitations and
requirements therein:

NBR, EPDM, FKM

Part 174 ~ INDIRECT FOOD ADDITIVES: GENERAL
Section § 174.5 - General provisions applicable to indirect food additives

Part 177 - INDIRECT FOOD ADDITIVES: POLYMERS
Section § 177.2600 - Rubber articles Intended for repeated use

This statement is supported by:
- statements from raw material suppliers
analytical tests conducted in accordance with Section § 177.2600 - Rubber

Test - T Simulant Timit
[ Extractable fraction 7h at reflox | Water 20 mgfinch?
Extractable fraction 7h+2h at refiux | Water 1 mg/inch?

The materials comply with the limits specified In the relevant legisiation

Conditions of use:
- the materials covered by this declaration correspond to the raw materials used in the manufacturing of
fittings and pipes of the PPS1 Piping System and are suitable for contact with compressed air and inert
gases.

ALUMINUM

Part 174 - INDIRECT FOOD ADDITIVES: GENERAL
Section § 174.5 - General provisions applicable to indirect food additives

Part 175 - INDIRECT FOOD ADDITIVES: ADHESIVES AND COMPONENTS OF COATINGS
Section § 175.300 - Resinous and polymeric coatings

This statement is supported by:

- statements from raw material suppliers
- analytical tests conducted in accordance with Section § 175.300 - Resinous and polymeric coatings

:

F. e P. IVA: 02851070991

[Test T Simuant E— -

Extractable fraction 2h at 150°F 1 8% Ethanol 18 mg/inch? 1
| Extractable fracton 48h st 70°F | wat 18 mo/ncht 1
| Extractable fraction 15min ot 120°F | n-heptane 38 ma/inche ]

The materials comply with the limits specified in the relevant legislation

Conditions of use:
- the materials covered by this dedlaration correspond to the raw materials used in the manufacturing of
fittings and pipes of the PPS1 Piping System and are suitable for contact with compressed air and inert
gases.

STAINLESS STEEL

Part 174 - INDIRECT FOOD ADDITIVES: GENERAL
Section § 174.5 - General provisions applicable to indirect food additives

FDA GRAS - Section 201 (s) and 409
“This statement is supported by:

- statements from raw material suppliers
- analytical tests conducted in accordance with FDA GRAS - STAINLESS STEEL REQUIREMENTS

[Test
[ Chrommum content 1> 16%

The materials comply with the limits specified in the relevant legislation

Conditions of use:
- the materials covered by this dedlaration correspond to the raw materials used in the manufacturing of
fittings and pipes of the PPS1 Piping System and are sultable for contact with compressed air and inert
gases.

‘This dectaration is valid from the date indicated below and will be replaced when substantial changes are
made to the production of the material that could alter certain essential requirements for compliance, or
ed din such a way

for compliance purposes.
Pre:

Date 11/12/2025

O (6E)
ePIVA 02851070991

Y

Prevost alia SRL. SP $86- Via Terrarossa 3a in 17, 16042
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REINHEIT
DER MEDIEN

(7))

' ZERTIFIZIERUNG KLASSE NSF H1
OLFREI QUALICOAT
m Die Produkte von Prevost m Richtlinien fUr ein m Ein hochwertiges Montagefett
verunreinigen die befoérderten Qualitatssiegel bei in Lebensmittelqualitat
Medien nicht durch Fette oder Thermolackierungen (flissig (PPS AL).
Olpartikel. oder Pulver) von Aluminium far Das Montagefett Prevost
das Bauwesen. PPS AL hat die Zulassung
Dieses Label bescheinigt NSF H1. Es erflllt somit die
die Qualitat der strengsten Anforderungen fir
Oberflachenbehandlung Lebensmittel, Chemie, Pharma,
an den AuBenseiten der Kosmetik...

Aluminiumrohre PPS.
Die AuBenseiten missen
allen schadigenden
SILIKONFREI Umwelteinfliissen in den
Anwendungsbereichen, in
denen die Druckluftnetze zum
m Prevost garantiert, dass bei der Einsatz kommen, einwandfrei
Produktion der Produktreihe standhalten.
PPS kein Mittel auf SIlIKONDASIS =~ cceveerrrmmmiieeiiiiiiiieeaeeiiaaeees
verwendet wurde.

REACH - RoHS RECYCLEBAR
m Prevost gewahrleistet eine einwandfreie Ruckverfolgung der fur die m Die Produktreihe PPS (Rohre
Produktreihe PPS verwendeten Rohstoffe. und Fittings) besteht zu
Durch diese Gewissenhaftigkeit lassen sich die Produkte auch bei 100 % aus Aluminium. Dies
Weiterentwicklung der Verordnungen REACH und RoHS sicher gewdbhrleistet eine sehr gute
bestimmen. Recyclingfahigkeit.
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/ertifizierungen
von Prevost

QUALITATSMANAGEMENT

1ISO 9001
Forschung und Entwicklung,

. Steuerung der Qualitdtsprozesse als
Konzeption und Management der ASME 9 P

Hersteller von Rohrverbindungen
. . ors
Fertllgl.J.ngsabIaufe, Montage und" eemnmexte | nd Baugruppen fir Druckluft-
Qualitatskontrolle der Produkte fur den HOLDER L .
und Druckflissigkeitssysteme mit

Elnsr:-ltz von Druckluft und anderen Konformitatszertifikaten.
Medien.

QPS-ASME Zertifizierung

GEVE
(7
( @“T CE - Druckgeriterichtlinie ISO 8573-1
Klasse 0.0.0

gp‘\‘/ PED-2014/68/EU

ASME B31.1 /B31.3 Olfrei

i f—'\r FDA
(Kanadische Zertifizierung) S\)\l/

Silikonfrei

QUALICOAT

EN 13501-1 NFS H1
Klassifizierung B-s1, d0

UL 723 - ASTM E84

Class 0.0.0 UMWELT

CIVE

UV-Bestandigkeit

ATEX-Richtlinie: 2014/34/EU

Zone 1 -2-21und 22 Recyclebar
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Compressed Air Expert

Prevost SAS
15, rue du Pré Faucon - C.S. 90208 - Annecy-le-Vieux
74940 ANNECY - FRANKREICH
Tel. +33 (0)4 50 64 04 45 — sales@prevost.eu
www.prevost.eu

Der vorliegende Text ist unverbindlich. PREVOST behélt sich das Recht vor, jederzeit ohne Vorankiindigung Anderungen der Produktspezifikationen vorzunehmen.
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